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De |'expérience FIAMM, naissent POWERCUBE et ENERGYCUBE,
les deux nouvelles séries de batteries haute technologie

pour véhicules industriels, créées pour répondre aux diverses
exigences énergétiques de |'industrie automobile d'aujourd'hui.
Fonctionnement, durabilité et fiabilité : ce sont ces exigences
qui ont guidés les études, la conception et la réalisation de cette
nouvelle et vaste gamme de batteries.



S NOUVELLES BATTERIES
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Les nouvelles exigences applicatives générées
par le développement technologique des
véhiculesindustrielsles plusrécents, en particulier
les véhicules lourds pour longues et moyennes
distances, ont entrainé une augmentation de la
demande d'énergie de plus en plus forte au fil
des ans.

Celas'esttraduit, en ce qui concerne les batteries
de démarrage, par un accroissement important
des exigences de fonctionnement, de durabilité
et de fiabilité du produit.

Plus précisément, I'adaptation du produit aux
nouveaux véhicules et aux conditions souvent
critiques d'utilisation sur le terrain ont donné lieu
a une forte demande d'amélioration des carac-
téristiques techniques/fonctionnelles suivantes :

ENERGIE DISPONIBLE POUR LE SYSTEME
ELECTRIQUE/ELECTRONIQUE DE BORD

PUISSANCE DE DEMARRAGE DANS DES CONDI-
TIONS CRITIQUES : TEMPERATURES BASSES ET
CHARGE PARTIELLE DE LA BATTERIE

DUREE ENTERMES DE CYCLES DE DECHARGE/
CHARGE

RESISTANCE AUX CYCLES DE DECHARGE
PROFONDE

ACCEPTATION DE LA CHARGE
RESISTANCE AUX VIBRATIONS

Lanouvelle gamme de batteries FIAMM powerCU-
BE et eNerYCUBE pour les véhicules industriels,
machines agricoles et de terrassement, dévelop-
pée dans |'optique d'une ligne de batteries da-
vantage orientée vers les exigences spécifiques,
est désormais plus compléte et destinée a une
application spécifique (moyen/utilisation) tout en
garantissant la couverture correcte de I'ensemble
du parc roulant.

La nouvelle ligne de batteries représente la syn-
these parfaitement réalisée de l'innovation tech-
nologique au niveau du design, du développe-
ment et de la production, associée a presque un
siecle d'expérience directe sur le terrain. Tout
cela se traduit dans un concept simple :

POUR CHAQUE APPLICATION,

LA BATTERIE APPROPRIEE
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La technologie
du nouveau
couvercle plat
avec labyrinthe
interne

En accord avec les nouvelles exi-
gences en termes d'étanchéité
contre les fuites de I'électrolyte,
FIAMM a développé un nouveau
couvercle de type plat (FLAT)
doté d'un labyrinthe interne, avec
des chambres de retenue et de
recondensation des gaz produits
pendant la charge de la batterie.
Il s'agit d'un couvercle a déga-
zage centralisé avec double ca-
nal d'échappement des gaz et
double pastille pare-flammes
(flame arrestor) anti-explosion.
Les bouchons sont dotés d'un an-
neau d'étanchéité (joint torique)
pour garantir une étanchéité
maximale en cas de manipulation
incorrecte de la batterie.

DEGAZAGE
CENTRALISE

DOUBLE PARE-FLAMMES

BOUCHONS
ESCAMOTABLES

CHAMBRES
DE RETENUE
D'ELECTROLYTE

DETAIL DE LA CHAMBRE
DE RETENUE




Le double systeme de
blocage des plaques
innovant a l'intérieur
des cellules

Pour accroitre la résistance aux vibrations, un
nouveau systeme de blocage des plaques a été
introduit : une résine spéciale les bloque au fond
de la cellule, les rendant solidaires du monobloc,
alors que l'application de la résine également
dans la partie supérieure de I'élément garantit
son blocage complet.

Le nouveau systeme de blocage garantit une
résistance aux vibrations plus de deux fois
supérieure par rapport a celle des systemes
traditionnels, dépassant ainsi I'exigence la plus
stricte (V3) prescrite par la norme technique
EN 50342-1 qui prévoit 20 h de vibrations a 6 g

et 30 HéT= +25 °C.

A

BLOCAGE DES
PLAQUES SUR
LE FOND DE
LA CELLULE

BLOCAGE PLAQUES
SUR LA PARTIE
SUPERIEURE

DE LA CELLULE
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Les graphiques suivants
montrent |'évolution de
la tension aux bornes de
la batterie au cours du
test et les performances
a la décharge rapide de
démarrage avant et apres
le test de résistance aux
vibrations. Comme le
montrent les graphiques,
les vibrations n'ont
entrainé aucune variation
des performances.



Test de résistance aux vibrations EN 50342-1 (30 Hz 6 g 20 h a + 25 °C)
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Amélioration de |'électrode négative
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Durée des vibrations (min) comprenant I'augmentation de |'épaisseur de la grille et de la densité/

formulation de la matiére active négative. Cela entraine une meilleure

Test de résistance aux vibrations EN 50342-1 (30 Hz 6 g 20 h a + 25 °C) efficacité de |'électrode négative avec une amélioration des performances
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La nouvelle ligne TRUCK
de FIAMM se divise en
deux gammes-produit qui
se répartissent sur 5 niveaux,
résultant du croisement
entre technologie et type de
couvercle et de « Nom du
produit » pour distinguer les
produits les plus avancés du
point de vue technologique
de ceux plus traditionnels,
d'obtenir

davantage

dans ['optique
une gamme
orientée vers les exigences
spécifiques.

Batterie a acide libre a entretien réduit, ne
nécessite aucun appoint mais les bouchons le
permettent si nécessaire

Couvercle plat (PLAT) avec labyrinthe interne,
chambres de recondensation des gaz, bouchons
avecanneau d'étanchéité spécial (joint torique)
anti-fuites, dégazage centralisé a double canal
et avec double pastille pare-flamme

pOoWerRCUBE APC (Cyclage de Puissance Avancé)

Double systeme de blocage des plaques al'inté-
rieur de la cellule innovant pour une résistance
élevée aux vibrations et conforme aux normes
les plus strictes du secteur automobile

Puissance de démarrage élevée

Excellente acceptation de charge

Durée élevée aux cycles de charge/décharge
Bonne résistance aux décharges profondes

Excellente résistance aux vibrations




POWERCUBE EHD (Poids Lourd Renforcé)

Batterie a acide libre a entretien réduit, ne
nécessite aucun appoint mais les bouchons le
permettent si nécessaire

Couvercle plat (PLAT) avec labyrinthe interne,
chambres de recondensation des gaz, bouchons
avec anneau d'étanchéité spécial (joint torique)
anti-fuites, dégazage centralisé a double canal
et avec double pastille pare-flamme (seulement
pour les groupes dimensionnels A-B-C)

Double systeme de blocage des
plaques a l'intérieur de la cellule inno-
vant pour une résistance élevée aux
vibrations et conforme aux normes les
plus strictes du secteur automobile

Forte puissance de démarrage
Bonne acceptation de charge

Bonne durée aux cycles de charge/
décharge

Bonne résistance aux vibrations

poweRCUBE AGM

Batterie VRLA AGM a recombinaison de gaz
Sans aucun entretien
Couvercle « Sealed » (scellé)

Puissance de démarrage supérieure par rapport aux
batteries traditionnelles

Durée aux cycles de charge/décharge plus de deux fois
supérieure par rapport a celle des meilleures batteries
traditionnelles

Acceptation de charge supérieure, en particulier dans
des conditions dynamiques

Résistance élevée aux décharges profondes

Résistance élevée aux vibrations
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ENERGYCUBE APC (Cyclage de Puissance Avancé)

Batterie a acide libre a entretien réduit avec bouchons anti-fuites étanches

Double systeme de blocage des plaques a l'intérieur de la cellule innovant
pour une résistance élevée aux vibrations et conforme aux normes les plus
strictes du secteur automobile

Bonne puissance de démarrage
Acceptation élevée de charge
Bonne résistance aux décharges profondes

Durée extréme aux cycles de charge/décharge

Résistance élevée aux vibrations

ENERGYCUBE RST

(Technologie de Démarrage Ultrafiable)

Batterie a acide libre & entretien réduit, ne
nécessite aucun appoint mais les bouchons le
permettent si nécessaire

Couvercle standard

Forte puissance de démarrage

Bonne acceptation de charge

Bonne durée aux cycles de charge/décharge

Résistante aux vibrations



Les performances de la nouvelle gamme camions - EN RESUME

@ basse @@ moyenne @O® bonne OOO® élevée OOOO® optimale OOOOO®® cxcellente

PUISSANCE DE DEMARRAGE ACCEPTATION DE LA CHARGE RESISTANCE AU CYCLAGE RESISTANCE AUX VIBRATIONS
powerCUBE AGM 00000 000000 000000 00000
powerCUBE APC 00000 00000 0000 00000
powerCUBE EHD 00000 0000 000 00000
enercYCUBE APC 0000 00000 00000 00000
enereYCUBE RST 00000 0000 +1+) 000
V/ < encu i APPLICATIONS
miy | Nomduprodut | Techologia | Pemtl® | fongve | Uveon | e | suswban | pemtwacr | S0 | ToRmd | oo

1 | PowerCUBE AGM AGM v v v v v D7-B-C
2 | PowerCUBE APC APC v v v v v v A-B-C
A-B-
/ / & autres foSnats
4 | eneravCUBE APC APC v v v v v v B-C
/ / autres formats

3 | PowerCUBE EHD* EHD v

5 eNERGYCUBE RST RST

* couvercle plat (FLAT) seulement pour les groupes dimensionnels A-B-C
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leatlons é |a base ATTER AMIONS - TRACTEURS / NOUVELLE GAMME _ _ _ _
Code | Dmemsons | Tecnorge | g ot | em | CPECO [coun | Dmeon | Dupoton | Ftons s
POWERCUBE - AGM - ABSORBENT GLASS MAT
BOO 7904567 D7 AGM D7 125 AGM 125 1000 266x280x230 2/1 BOO
7905609 B AGM B 180 AGM 180 1100 513x223x223 3/1 B0O
7905610 c AGM CX 230 AGM 230 1200 518x273x242 31 B0O
—————— POWERCUBE - APC - ADVANCED POWER CYCLING
g m B0 7904568 A APC A 135 APC 635105 085 135 850 513x189x223 3/1 BO1 (Int.)
= 7904569 B APC B 180 APC 680032 100 180 1000 513x223x223 3/1 B0O
| 7904570 c APC CX 225 APC 725012115 225 1150 518x273x242 31 B0O
PoWERCUBE - EHD - ENHANCED HEAVY DUTY
7904571 MCD110 EHD D11 110 EHD 610107 080 110 800 514x175x210 31 B03
2 BO1 7904572 A EHD A 120 EHD 620 108 085 120 850 513x189x223 3/1 BO1 (Int.)
- INT 7904573 MAC120 EHD MC12 120 EHD | 620 107 085 120 850 510x175x228 4 B03
= 7904574 MAT132 EHD MT 132 EHD 632 101 095 132 950 508x175x205 01 BO1
7904575 MCD110 EHD D11 135 EHD 635 106 095 135 950 514x175x210 31 B03
— ] o) 7904576 A EHD A 140 EHD 640 102 095 140 950 513x189x223 31 BO1 (Int.)
=] BO3 | 7904577 MCD143 EHD D14 148 EHD 648101 100 148 1000 514x218x210 3/1 B03
e W S| ] A 7904578 B EHD B 160 EHD 660 104 105 160 1050 513x223x223 3/1 B0O
7904579 MAC154 EHD MC15160EHD | 660 103 105 160 1050 510x218x228 4/1 B03
7904580 B EHD B 180 EHD 680104 110 180 1100 513x223x223 31 B0O
7904581 B EHD B 180 EHD (B03) 180 1100 513x223x223 3/1 B03
PO | a rlté 7904582 MAC154 EHD MC15185EHD | 685101120 185 1200 510x218x228 4 B03
7904583 c EHD CX 200 EHD 700108 115 200 1150 518x273x242 31 B0O
T T 7904584 c EHD C 200 EHD 700109 115 200 1150 518x273x242 4/1 B0O
o, 1+ 1+ ® ®, T .1 .0 eNerYCUBE - APC - ADVANCED POWER CYCLING
O(Droite) ’I auche) 7904585 B APC B 185 APC 185 1000 513x223%x223 31 BOO
7904586 c APC CX 220 APC 220 1100 518x273x242 3/1 B0O
ENerGYCUBE - RST - RELIABLE STARTER (DRY)
© r - N o r - N 7904587 ADRY RST A 120 RSTd 620 108 085 120 850 513x189x223 31 BO1 (Int.)
o * , *. @ * T 7904588 B DRY RST B 160 RSTd 660 104 105 160 1050 513x223x223 31 B0O
3(Gauche) 4(Droite) 7904589 B DRY RST B 180 RSTd 680104 110 180 1100 513x223x223 3/1 BOO
7904590 CDRY RST CX 200 RSTd 700108 115 200 1150 518x273x242 3/1 B0O
eNeraYCUBE - RST - RELIABLE STARTER
7904591 GR28 RST G28 100 RST 100 720 333x175x215 01 B03
B orne 7904592 GR28 RST G28X 100 RST 100 720 333x175x215 1/1 BO1
7904593 COM100 RST CB 110 RST 110 850 349x175x239 01 B0O
7904594 COM100 RST CBX 110 RST 110 850 349x175x239 11 B0O
T T 7904595 COM100 RST CB 110 RST (BO1) 110 850 349x175x239 01 BO1
= = 7904596 COM125 RST CH 125 RST 625103 076 125 760 349x175x290 01 B0O
7904597 COM125 RST CHX 125 RST 625104 076 125 760 349x175%x290 11 BOO
219.5 2179 & 7904598 MC 130 RST MC 130 RST 630 104 095 130 950 514x218x210 3/1 B0O
ENerGYCUBE - RST - RELIABLE STARTER (DRY)
@ @ 7904599 AT 100 RST AT 100 RSTd 600 026 060 100 600 413x175x220 01 B0O
7904600 AT 100 RST ATX100RSTd | 600 035 060 100 600 413x175x220 1”1 BOO




Headquarters

FIAMM Energy Technology S.p.A.
Viale Europa, 75

36075 Montecchio Maggiore (VI) - Italy
Tel. +39 0444 709311

Fax +39 0444 709878

Company subject to the management and coordination
of Resonac Corporation

info.starter@fiamm.com
www.fiamm.com
www.fiammnetwork.com

€3 fiamm.batteries

€2 fiammbatteries
youtube.com/user/FIAMMvideo




